Linear-Aktuatoren

Linear-Aktuatoren mit Kugelumlaufspindel LK2818 - LK5718

S

Die neuen Linear-Aktuatoren mit integrierter Kugelumlaufspindel erreichen durch grossdimensionierte
Walzlager eine hohe Schubkraft bis 1,8 kN bei guter Genauigkeit und sehr hoher Lebens dauer.
« einfach Montage durch gleiche FlanschmaBe wie die Standard motoren
* einfach Montage durch gleiche FlanschmaBe wie die Standard
» Standard Axialspiel (max. 0,05) kompensierbar

* Encoderausfiihrung sowie Plug & Drive méglich

* Auf Anfrage:

<=0,01 sowie Schmutzabstreifer
Far alle Modelle sind kostengunstig Inkremental-Encoder erhaltlich.
Ebenso kénnen alle BaugréBen auch in IP54 geliefert werden

Hochpréazisions-Aktuator mit Spindelgenauigkeit bis G5 und Axialspiel

Option

MaBbild (mm) AnschluBbelegung
LK2818L1006 Unipolar
Front view and Mounting Side view Rear view schwarz
6810138
20 t0 90 (Stroke 70) 48 44 max. 14.9:05
- e - (COM) gelb
Spindle 6x1 2-M2.5x0.45
N
5 .
g H grin
£ J——-
N B B
8 8] . L 5 « 5
NS 5 e 3 =
&= |10 EY s =
8 UL1430 AWG26 ] =
14 2401 L=300+10mm %
Connector Type: JST XHP-6 Q
Contact Type: SXH-001T-P0.6
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Verfiigbare Ausfiihrungen (andere auf Anfrage)

Flansch
Typ
mm
LK2818L1006 28
LK4118S1404 42
LK4118L1804 42
LK5718L3008 56

max.
Schubkraft
N

350

80

800

1800

max. Auflosung Positionier-
Vorschub genauigkeit
mm/s mm/Schritt mm
100 0,005 0,015
100 0,010 0,010
100 0,010 0,010
50 0,010 0,010

Alle Angaben beziehen sich auf 1 Wicklungshalfte bzw. Unipolar!

Spindel-
steigung
mm

1

2

Hub Strom Induktivitat Widerstand Gewicht Lange
pro Wicklung pro Wicklung "A"
mm A/Wicklung mH/Wicklung Ohm/Wicklung Kg mm
73,5 0,95 1,4 4,60 0,32 44,0
18,0 1,40 3,6 2,00 0,35 49,5
40,0 1,80 3,3 1,75 0,56 73,5
123,5 3,00 2,2 1,00 1,00 100

W) Nanotec’

Einsatzempfehlungen / Lebensdauerberechnung fir die Serie LK

Schmierung:

Fur Kugelgewindetriebe gelten die tblichen Walzlager-Schmiervorschriften. Eine einmalige Fettflllung als Lebensdauerschmierung ist jedoch in
den meisten Fallen nicht ausreichend. Eine bedarfsgerechte regelmaBig Schmierung wirkt sich entscheidend auf die Lebensdauer eines Kugelge-

windetriebs aus.

Berechnungen bei dynamischer Belastung:

Kritische Drehzahl n,,

Die zulassigen Drehzahlen mussen ausreichend weit von der Eigenfrequenz der Spindel entfernt sein.

N = Ko * 108 * E—; *Sn [ minT]

n.u. = zulassige Drehzahl [ min]
Ko = charakterische Konstante in Abhangigkeit des Lagerfalls [ - ]
-siehe unten
d. = Spindel-Kerndurchmesser [ mm ]
l. = Lagerabstande [ mm ] —siehe unten (es ist immer das max. mogliche I, in die Berechnung einzubeziehen)

S, = Sicherheitsfaktor
i.a.Sh=0,5..0,8 -]
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Nominelle Lebensdauer Lio bzw. L,

(Cdxn)S
Fn ) *10°[U]

Lo = Lebensdauer in Umdrehungen [ U ]
Cayn = dynamische Tragzahl [ N ]

Fi.n = Belastung pro Zeitanteil [ N ]

N, .» = Drehzahl pro Zeitanteil [ min-']

100 = Yq ( Summe Zeitanteile g1...) [ %]

L1O

Mittlere axiale Belastung Fn

bei konstante Drehzahl nionst und dynamischer Tragzahl Cayn

=3 [Fa A Lps 92 g5 Q3
Fio —\/F1 100+F2 100+F3 1OO+... [N]
Cdzn 3
Lo = Fm *10°[U]
Lo

Lh = nn*60 [h]

L10
Lh = nn*60 [h]

Ln = Lebensdauer in Stunden [ h ]
Fn = mittlere axiale Belastung [ N ]
Nm = mittlere Drehzahl [ min™ ]
9., = Zeitanteil [ % ]
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